HTV @ ONT

Anvandarmanual for HTVRONT C2 Cutting Machine



T Anvéndarmanual for HTVRONT
l-ITV e ON [ ‘ C2 Cutting Machine

Inkluderat i forpackningen

Tack for att du kopte LOKLIK iCraft™. Las denna anvandarmanual noggrant innan du anvander produkten
for forsta gangen och behall den for framtida referens.

* LOKLIK iCraft™x 1 * USB-kabel x 1

* Finspetsbladshus x 1  Strdmadapter x 1

* Finspetsblad x 2 * LOKLIK Skarmatta (Standardgrepp) x 1
* Pennhdlje x 1 * Varmeoverforingsvinyl (Prov) x 1

° Pennax 1 ®* Anvandarguidekuvert x 1

° Avlagsningverktyg x 1 * Hake Avlagsnare x 1

* 18 000+ Gratis Designer i LOKLIK IdeaStudioT™ (App: LOKLIK)

Maskinoversikt

B

*Stodda Verktygshus:
Finspetsblad, Djuppunktsblad, Folietransfer Tipp och Pennhélje
(Obs: Pennhdljet ar tillampligt for Penna och Skarstift. )

1. Topplock 5. Knapp 9. USB-port

2. Verktygshallare 6. Materialguide 10. Stromport

3. Verktygsklamma 7. Silikonring 11. Framtaksbricka
4. Avtagbar Forvaringskopp 8. Skarmattslots
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Detaljer om knappar Verktygsinstallation

NG e
Ta ut maskinen och tillbehoren

och placera dem pa en plan yta;
(Obs: Lamna 300 mm / 12 tum
framfor och bakom maskinen for

@ Strém: Tryck pa "Strom'-knappen for att sla pa eller stanga av maskinen.

(B wokuik

Paus: Tryck pa "Paus'-knappen for att pausa eller fortsatta uppgiften.

fortsatt drift.)
Ta bort skyddstejpen fran maskinen;
AN /
Ladda/Lasta: Tryck pa "Ladda/Lasta’-knappen for att ladda eller lasta ur skarmatta och material. /e /e - N
@ (Obs: Du maste rensa pagaende uppgifter i LOKLIK IdeaStudio™ innan du lastar ur materialet. ",
Dra INTE ut skarmatta direkt.) ( 3
n I
e e — S~
4
Starta om: Du kan starta en ny uppgift nér "Starta om'-knappen blinkar vitt.
Dra upp hallaren och 6ppna fram- Ta bort skyddsbradan och riv Anslut maskinen till ett eluttag
och topplocken; bort tejpen; via adaptern;
& AN ' AN J
*De sista tre knapparnas funktioner kan ocksa utforas i LOKLIK IdeaStudio™.
(3 NC )
Satt in den runda dnden
av bladet i bladshuset
Ta av skyddshéliet eller satt in pennan i
i Tatell i fran finspetsbladet; pennholiet;
Detaljer om indikatorljus ' (Obs: Bladet &r vasst,
var forsiktig sa du inte
[ skar dig.)
Knapp/Indikatorlampor Farg Status /) )
USB-lampa Gron Maskinen &r ansluten via USB. N
Bl& Maskinen &r ansluten via Bluetooth. Oppna verktygsk-
Bluetooth-lampa lamman, placera det
Blinkande Bla Maskinen &r redo att uppdatera firmware. monterade
bladshuset eller
Strom Vit Maskinen &r paslagen. pennhéljet och
) stang klamman.
Paus Vit Uppgiften har pausats.
Materialet har laddats framgangsrikt; /
Ladda/Lasta Vit 5 L B ) o
Maskinen utfor uppgiften. Kolla fler steg-for-steg-tutorialvideor har: www.loklik.com/tutorialvideos.
LOKLiK IdeaStudio™ Nedladdningslank: https:/loklik.com/download.
Starta om Blinkar vitt Maskinen &r redo for nista uppgift. Om du har nagra fragor eller funderingar, vanligen kolla var officiella hemsida: www.loklik.com.
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Bruksanvisning Maskinkalibrering

Skriv ut-sedan-klipp Kalibrering
N For att ytterligare optimera precisionen vid Skriv ut-sedan-klipp-prestanda rekommenderas det att gora

kalibreringen enligt stegen nedan.

Ladda ner programvaran
i LOKLIK IdeaStudioTM pa din Ve ~N
dator (eller appen LOKLIK p& File Device Help

din telefon), 6ppna och

anslut den till maskinen via 4
Bluetooth eller USB; Q Device Connection
n
/ Pattern New Device Test r‘ Q 5
Firmware Update i E
\ [ProJ C f I
* Machine Calibration / E ﬁ
Ta bort den genomskinliga filmen Shape

fran skarmatta och fast materialet Reset Calibration Value

pa den;

(Obs: Se till att materialets skarsida
ar uppat. Annars kan bladet och
maskinen skadas.) L

(M)
()
N\O
Satt pa maskinen och tryck pa
"Strom'-knappen for att sla pa den;

O |

(8 onuik

4000

Hitta "Enhet" - "Maskinkalibrering” i
programvaran;

Valj maskin - HTVRONT C2 Cutting Machine;

%

=

Designa din bild och stéll in
skarparametrarna i programvaran;

2
N\

J (C temecdbain )

4 N
Calibration
= iézziiijixrl\\
‘|

Hall skarmatta forsiktigt och tryck pa 3 ‘ Valj "Skriv ut-sedan-klipp Funktion"; Installera finspetsbladet;

v

Justera skarmatta till slots och materialguide; "Ladda/Lasta"-knappen for att ladda
_ VAN materialet till maskinen; Y
/7 Towtr BN 0\ | Fill in your offset values
sttt - - N
((Lorur cmrrer_i_vawusey V) A G oo [®
e StandrdCot it lossy Prnble iy Scer Pper | ; —, 5 e®
-~ s B slimmiing), ek o8 . . © o
- - | Efe skaming tryck b i | : — s
for att lossa materialet. HHHH‘ H‘HHH . L D —>0 Cloo [H )
1 How to get the accurate offset values
A : 1. Find the offset values in which the calibration lines and cutting lines overlap.
b : . 2_Fillin the corresponding offset values
j 1 N B ‘ 3. Calibrate.
Klicka pa "Starta" i programvaran och skar; . . . L . .
P prog Fast Skriv ut-sedan-klipp Folj instruktionerna i programvaran
A\ ) \_ Kalibreringsdiagrammet pa skarmatta; for att avsluta.

PN /
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Maskinkalibrering

Skarkraft Kalibrering

For att ytterligare forbattra framgéngen med skérresultaten rekommenderas det att gora kalibreringen for

skarkraft enligt stegen nedan.

. . N
File Device Help
(
Q Device Connection
Pattern New Device Test
@ Firmware Update
* Machine Calibration /
Shape
Reset Calibration Value
;‘g;;“:::an’ Maskinkaliorering” 2 | Valjmaskin - HTVRONT C2 Cutting Machine;
AN ’ RN J
Calibration

Next

3 Valj "Skarkraft";

Installera finspetsbladet;

A
Weed all the cutting frames, get the one with the best cutting
A performance, and find its calibration value by referring to the

picture on the left

° Calibrate the machine with the tested value:

; Calibration value SITIE

’I 2)( ‘l 2|n ¢ Note: Exit the calibration process if the value is 0.
2
s
. . o s Folj instruktionerna i programvaran
5 | Fast testmaterialet pa skarmatta; 6 el prog
\_ VRN for att avsluta. Y,
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Forsiktighetsatgarder

1. Anvand inte denna produkt utomhus. Endast for hushallsbruk.
2. Du kan endast anvanda denna produkt pa en plan, stabil och varmebestandig yta;

3. Hall den huvudsakliga delen av adaptern stadigt nar du kopplar ur adaptern. Dra INTE direkt i adapterns

kabel;

4. Koppla bort adaptern efter anvandning och innan du rengér produkten;

5. Hall hander, huvud och hér borta frdn maskinen vid skérning, sarskilt borta fran de rérliga delarna;
6. Flytta INTE verktygshallaren manuellt, det kan orsaka skada pa maskinen;

7.0m produkten inte fungerar eller ar skadad, sluta anvanda produkten omedelbart och kontakta HTVRONTs

kundtjanst;
8. Barn under 14 ar maste ha vuxens tillsyn nar de anvander maskinen.

Specifikationer

HTVRONT C2 Cutting Machine

Modell: CMBO1 Utspanning: DC 24V 1,5A
Marke: HTVRONT Effektforbrukning: 36 W
Ingangsspanning: AC 100V - 240V~ 50/60 Hz Storlek: 51,5 x 14,0 x 14,5 cm (20,3x 5,5x 5,7 in)

Skarmaterialsstorlek: 12 x 121in, 12 x 24in, 13 x % in

Programvarukrav: Windows 10 eller senare, macOS 11 eller senare
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Vanliga fragor

F1: Vad ska jag géra om min maskin inte kan starta?
S1: Se till att maskinen ar paslagen;
S2: Tryck kort pa "Strém"-knappen en gang for att sla pa den;

Om du har fler fragor, vanligen kontakta oss pa support@Ioklik.com eller kolla var officiella hemsida:
https://www.loklik.com/app-help.

S3: Uppdatera maskinens firmware till den senaste versionen via LOKLIK IdeaStudio™; HTVRONT C2 Cutting Machine Begransad garanti

S4: Kontakta LOKLIiKs kundtjanst om ovanstaende steg inte fungerar.
Garanti perioden for denna maskin ar ett ar fran inkdpsdatum. Andra HTVRONT tilloehdr garanteras kostnadsfritt inom

F2: Hur ansluter man maskinen via Bluetooth framgangsrikt? tre manader fran inkdpsdatum. Garantiservice &r tillganglig vid funktionsfel vid normal anvandning under garantiperioden.
S1: Se till att maskinen ar paslagen; Om konsumenter behéver garantiservice maste de kunna uppvisa ett kopebevis.

S2: Se till att din enhets Bluetooth &r paslagen;

S3: Se till att maskinen &r inom 5 meter fran din enhet. | den utstrackning som tillats av tillamplig lag, HTVRONT ansvarar inte fér garantin i féljande situationer:

funktionsfel orsakade av felaktig anvandning, underhall och forvaring av konsumenten; funktionsfel orsakade av sjalvreparation eller

F3: Hur far man ett framgangsrikt skarresultat? demontering av personer som inte har tillstand att utfora reparationer enligt de tre garantireglerna; produkter som kan
S1: Se till att du har installerat ratt blad; fortsatta anvandas efter reparation nar garantin har I6pt ut; skador orsakade av force majeure. Samtidigt avsager sig
S2: Se till att du har stallt in ratt skdrmaterial och parametrar; HTVRONT alla underforstadda och lagstadgade garantier, inklusive garantier for handelbarhet och lamplighet for ett
S3: Se till att bladhallaren &r korrekt och fast installerad: sarskilt syfte. De garantier som far neglas ar under garantiperiodens langd.

S4: Se till att materialet pa matten &r plant och sékert; Koebevis ko k ; : ioh

. N . N L . ) . N ) N . Opebevis kan kréavas for att verifiera garantiens giltighet.
S5: N&r du anvander Varmedverforingsvinyl eller Permanent Vinyl, se till att den skarande sidan ar uppat; P ¢ 9tg
Sé: Det rekommenderas att skara material som &r tunnare &n 2 mm;

S7: Kalibrera maskinens skarkraft i LOKLIK IdeaStudio™ om ovanstéende steg inte fungerar.

F4: Hur far man ett framgangsrikt Skriv ut-sedan-klipp-resultat?
S1: Se till att materialet ar korrekt placerat i skrivarfacket nar du skriver ut;
S3: Satt fast och justera materialet pa vanstra hornet av skarmattan;

S4: Se till att materialet pd matten &r plant och sakert;
S5: Hall skdrmattan forsiktigt med handen nar du laddar material.

Verktyg Material Skarparametrar

F5: Vad gér man om Skriv ut-sedan-klipp-funktionen fungerar déligt?
S1: Kalibrera Skriv ut-sedan-klipp-funktionen i LOKLIK IdeaStudio™ forst;

S2: Se till att silikonringen &r i linje med registreringsméarkena pa materialet nar du laddar det; e .
Ren Varmedverforingsvinyl

Glitter Varmeoverféringsvinylarmedver-
S4: Se till att materialet pd matten &r plant och sakert; foringsvinyl

S3: Se till att skdrmattan ar ren;

S5: Justera kanten pa skérmattan néra den hégra spéret nér du laddar material. Chameleon Varmesverféringsviny!

Ménster Varmedverforingsviny!

F6: Vad gor jag om jag inte kan hitta min materials skarparameter i mjukvaran? Reflekterande Varmedverforingsvinyl

Du kan hitta motsvarande

S1: Forsék med den matchande skarparametern for liknande material i mjukvaran (Rekommenderad skarningt- Varmedverf Flock Varmedverfaringsvinyl skérparametrar i
Jocklek: =2 mm); Gringsvinyl Lysande i mérkret varmeéverforingsvinyl | LOKLIKIdeaStudio™
S2: Anpassa en lamplig skarparameter for ditt material vid behov. Puff Varmedverféringsvinyl

Smart ren varmedverfoéringsvinyl
(Ingen skarmatta behdvs)

Smart glitter varmedverféringsvinyl
(Ingen skarmatta behovs)

F7: Varfor kan inte mitt material fasta ordentligt pa skarmattan?
S1: Se till att skdrmattan &r ren;

S2: Byt ut en ny skarmatta.
Finspetsblad

F8: Hur uppdaterar jag programvaran framgangsrikt?
S1: For dator: Anslut maskinen via USB och folj instruktionerna i LOKLIK IdeaStudio™;
S2: For mobila enheter: Anslut maskinen via Bluetooth och f6lj instruktionerna i LOKLiK-appen.
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Permanent
Vinyl

Blank Permanent Vinyl (Papperstransportor)
Matt Permanent Vinyl (Papperstransportor)
Blank Permanent Vinyl (Plasttransportér)
Matt Permanent Vinyl (Plasttransportor)
Regnbage Permanent Viny!

Kall fargskiftande Permanent Vinyl

Matt metallisk Permanent Viny!

Skimrande Permanent Vinyl

Kameleont Permanent Vinyl

Holografisk glitter Permanent Viny!

Krom Permanent Vinyl

Holografisk Permanent Vinyl (Plasttransportor)
Stencil Vinyl

Smart Permanent Viny!l (Ingen skarmatta
behovs)

Utskrivbart

Glansigt utskrivbart vinyldekalpapper
(100 g/140 @)
Matt utskrivbart vinyldekalpapper

vinyldekalpapper | (100 g/140 @)

Genomskinligt utskrivbart vinyldekalpapper
Kraft utskrivbart vinylklistermarkepapper

Finspetsblad

Papper

Glattat fotopapper (180 g)
Varmedverforingspapper for latt tyg
Varmedverforingspapper for morkt tyg
Sublimeringspapper (105 g/120 g)
Kartongpapper (80 g/120 g/160 g/180 g/230
9/300 g/350 g)

Kraft kartongpapper (80 g/120 g/150 g/230 g)
Glitterkartong (300 g)

Akvarellpapper (230 g/300 g/450 g)
Grundldggande skrivarpapper (A4)

Myla

r stencilark (0.1 mm/0,15 mm/0,2 mm/0,25 mm)

Filtark (1,0 mm)

Rhinestone mall (0,6 mm)

Faux lader (0,4 mm/0,5 mm/1,0 mm/1,2 mm)

Fint glitterlader (0,5 mm)

Chunky glitterlader (0,6 mm)

Du kan hitta
motsvarande
skarparametrar i
LOKLIK IdeaStudio™

HTV @ ONT |

Krymp plastskiva (0,175 mm/0,2 mm/0,3 mm)
Faux tjockt lader (1,5 mm)

PVC-mall (0,25 mm/0,3 mm/0,4 mm/0,5 mm)
EVA-skumskiva (1,0 mm/2,0 mm)

Magnetplat (0,5 mm/1,0 mm)

Djuppunktsblad
(Ingérgj i
forpackningen)

NN
Folie stil Folieark+papper
VAV,
Foliedverforingsspets
(Ingar ej i férpackningen)
\ PR
(80 g/120 g/160 g/180 g/230
Penna /300 9/350 )
Kraft kartongpapper
(80 9/120 g/150 g/230 g)
Papper Glitterkartong
(300 g)
Shimmer kartong
(250 g)
Grundlaggande skrivarpapper
(A4)
Poadng Stylus
(Ingar €] i férpackningen)

Anvéandarmanual fér HTVRONT
C2 Cutting Machine

Du kan hitta
motsvarande
skarparametrar i
LOKLIK IdeaStudio™
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